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vom AnmeioeafTii auatuiujicn 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 


PCf / IB 02/032 51 


0-2 


Internationales Anmeldedatum 


1 k AUGUST 2002 
ft 4, 08. 02^) 


0*3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 


INTERNATIONAL BURETS OF W1P0 
PCT International Application 






0-4 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstellt durch BenutztWQ von 


pfT-HAfiY Version 2 . 92 
faktualisiert 01. 06.20 02) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daB die 
vorliegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Qber die 
Internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandelt 
wird 




0-6 


A/om Anmelder aewShltes) 

1 Will niHUwIWWl lJt»««HIM»«| 

Anmeldeamt 


Tnl- "Rii rn der Wol hnrrran rgahion fur 

geistiges Eigentum (RO/XB) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwalts 
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Bezeichnung der Erfindung 


BRENNP AS TEND O S E 


11 


Anmelder 




11-1 


Diese Person ist 


nur Anmelder 


II-2 


Anmelder fOr 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


II-4 


Name 


r XXv&DlAlv nw 


II c 


Anschrift 


Horalistrasse 14 
CH-8360 Eschlikon 
Schweiz 


II-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


CH 


II-7 


Sitz/Wohrtsitz (Staat) 


CH 


III A 


Anmelder und/oder Erfinder 




III 1.1 
III- l-l 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


111-1-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 


KNABENHANS , Beat, A. 


1 11-1 -5 


Anschrift 


Zollerstrasse 37 
CH-87 03 Erlenbach 
Schweiz 


111-1-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


CH 


111-1-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


CH 
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Anmelder und/oder Erfinder 
Diese Person ist 
Anmelder fOr 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschrift 



Staatsangeherigkett (Staat) 
Sttz/Wohnsrtz (Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

RTJFENER, Walter 
Haldenstrasse 20 
CH-9548 Matzingen 
Schweiz 
CH 

CH 



Anmelder und/oder Erfinder 

Diese Person 1st 
Anmelder fOr 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschrift 



StaatsangehOrigkeit (Staat) 
Sitz/Wohnsitz (Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

CASSOL, Michele 

Bahnhofstrasse 53 

CH-8360 Eschlikon 

Schweiz 

CH 

CH 



Anwalt Oder gemeinsamer Vertreten 
oder besondere Zustellanschrift 
Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt. urn den (die) Anmelder 
vor den intemationalen Beh6rden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschrift: 



Telefonnr. 
Telefaxnr. 
e-mail 



Anwalt 



E . BLUM & CO. 
Vorderberg 11 
CH-8044 Zurich 
Schweiz 
01/261 54 54 
01/251 67 17 
mail@eblusu ch 
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Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten Oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW und jeder welter e Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare-Protokolls und 
Vertragsstaat des PCT 1st 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU T J TM und jeder 
weitere Staat , der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT 1st 

EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR IE IT LU MC NL PT SE SK TR und 
jeder weitere Staat, der Mitgliedsstaat 
des Europaischen Patentubereinkommens 
und Vertragsstaat des PCT ist 
OA: BP BJ CP CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 



v-2 



Nationaies Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL 
CA CH&LI 
EE ES FI 
IS JP KE 
LV MA MD 
PL PT RO 
TR TT TZ 



AM AT 
CN CO 
GB GD 
KG KP 
MG MK 
RU SD 
UA UG 



AU AZ BA 
CR CU CZ 
GE GH GM 
KR KZ LC 
MN MW MX 
SE SG SI 
US UZ VC 



BB BG 
DE DK 
HR HU 
LK LR 
MZ NO 
SK SL 
VN YU 



BR BY BZ 

DM DZ EC 

ID IL IN 

LS LT LU 

NZ OM PH 

TJ TM TN 

ZA ZM ZW 



V-5 



Erklarung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

ZusStzlich zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCT zulasstgen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklart, daB diese zusatzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestatigung stehen und jede 
zusatzliche Bestimmung, die vor Ablaut 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablaut dieser Frist als vom 
Anmelder zurOckgenommen gilt 



V-6 



Staaten, die von der Erklarung Qber 
vorsorgliche Bestimmungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



VI 



Prioritatsanspruch 



KEINE 

Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 



VIM 



Gewahlte Internationale 
Recherchenbehdrde 
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VIII 


Erklarungen 


Anzahl der Erkiarungen 




VIIM 


Erkiarung hinsichtlich der Identitat des 
Erfinders 






VIII-2 


Erkiarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zertpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 


- 




vm-3 


Erkiarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, die 

Drinrftfit alitor frflhoron AnmplHlina 711 

beanspruchen 






VIII-4 


Erfindererkiarung (nur im Hlnblick auf 
Staaten von Amerika) 


- 




VIII-5 


Erkiarung hinsichtlich unschSdlicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 


- 




IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


LA" 1 


Antran fmkln<;ivp ErklSrunasblatter) 


5 




IA-^ 




15 




ia-o 




4 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


IX- 5 


Zeichnunafen) 


11 




IX-7 


INSGESAMT 


36 




BeigefOgte Unterlagen 


Unteriage(n) in Papierform beigefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


BlattfQrdie GebOhrenberechnung 






IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. verdffentllcht werden 

SOU 


la 


IX-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






A" 1" 1 
A- \ 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 


E. BLUM & CO. 
Paul Ronch.1 


A" 1 O 


Elgenschaft 


i.V. 






VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsSchlichen Eingangs 
dleser Internationalen Anmeldung 


, 1 4 august ?nn? 




10-2 


Zeichnung(en): 






10-2-1 


Eingegangen 






10-2-2 


Nicht eingegangen 






10-3 


GeSndertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtrSglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser Int 
Anmeldung 





PCT / 13 0 2 / 0 3 2 5 1 



PCT-ANTRAG 



5/5 



Original (fDr EINREICHUNG ) - gedruckt am 13.08.2002 02:34:55 PM 



07045PC 



10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtlgung nach PCT Artike! 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermittlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der RecherchengebOhr 
aufaeschoben 






VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFOLLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim Internationalen 
BQro 
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Brennpastendose 



TECHNISCHES GEBIET 

10 Die Erfindung betrifft eine Brennpastendose, 

einen Verschlussdeckel fur eine Brennpastendose und die 
Verwendung der Brennpastendose gemass den Oberbegrif f en 
der unabhangigen Patentanspriiche . 

15 STAND PER TECHNIK 

Brennpastendosen sind als Kleingebinde zur 
Bereitstellung von Brennpaste fiir Rechaudbrenner weit 
verbreitet und bestehen ublicherweise aus einer tief- 
gezogenen Aluminiumschale mit abziehbarem Foliendeckel, 

20 welche zum Gebrauch nach dem Entfemen des Foliendeckels 
in einen Rechaudbrenner eingesetzt wird, der im Bereich 
der Brennpastenoberf lache eine Brennerof fnung und mehrere 
Luftzufuhroffnungen bereitstellt . Diese Brennpastendosen 
sind giinstig in der Herstellung und verursachen relativ 

25 wenig Abfall, bendtigen jedoch zu ihrer bestimmungsge- 
massen Verwendung einen passenden Pastenbrenner . 

Auch sind Brennpastendosen bekannt, die einem 
Farbtopf ahnlich aus einer Weissblechdose mit einer nach 
oben verengten Offnung und einem Klemmdeckel bestehen, 

30 wobei die verengte Offnung nach dem Entfemen des Deckels 
als BrennerSf fnung dient. Hierdurch kann die Brennpasten- 
dose zwar direkt als Pastenbrenner eingesetzt werden, ist 
jedoch kostenintensiv in der Herstellung und verursacht 
relativ viel Abfall. 

35 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Es stellt sich daher die Aufgabe, eine Brenn- 
pastendose und einen Verschlussdeckel fur eine Brenn- 
pastendose zur Verfiigung zu stellen, welche die zuyor 
40 erwahnten Nachteile des Standes der Technik nicht auf- :. 
weisen oder diese zumindest teilweise vermeiden.. 
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5 Diese Aufgabe wird von der Brennpastendose 

und von dem Verschlussdeckel gemass den unabhangigen 
Patentanspriichen gelost. 

In einem ersten Aspekt der Erfindung weist 
die Brennpastendose, welche als Einweggebinde vorgesehen 

10 ist, einen becher- oder schalenahnlichen Dosenkorper zur 
Aufnahme der Brennpaste auf sowie einen Verschlussdeckel, 
welcher den Dosenkorper dicht verschliesst und fest mit 
diesem verbunden ist, was beispielsweise durch ein Ver- 
schweissen oder Verkleben des Verschlussdeckels mit dem 

15 Dosenkorper, insbesondere durch Heisssiegeln desselben 

auf den Dosenkorper, oder durch Bordelung erreicht werden 
kann. Der Verschlussdeckel weist eine oder mehrere Soll- 
trennstellen auf, an welchen ein oder mehrere Deckel teil- 
elemente stof f schlussig, d.h. durch einstiickige Ausbil- 

20 dung, durch Verkleben oder durch Verschweissen bzw. Ver- 
loten, mit dem iibrigen Verschlussdeckel verbunden sind, 
derart, dass ein Ab- und/oder Heraustrennen dieser 
Deckelteilelemente von Hand, und ohne Verwendung von 
Werkzeugen von dem iibrigen Verschlussdeckel oder aus 

25 diesem heraus moglich ist und dabei eine oder mehrere 

genau definierte Offnungen im Verschlussdeckel entstehen. 
Die f lachige Erstreckung dieser Of fnungen ist deutlich 
kleiner als die Gesamtoberf lache des Verschlussdeckels 
bzw. die Oberf lache einer Pastenfullung im Dosenkorper 

30 bei mittlerer Fullhohe. Die Solltrennstellen konnen 

beispielsweise als durch Stanzung geschwachte Bereiche 
oder als Klebeflachen ausgefiihrt sein. Durch die Erfin- 
dung lassen sich Brennpastendosen realisieren, welche 
direkt als Pastenbrenner mit einer gewiinschten Brenner- 

35 leistung \and Brenndauer eingesetzt werden konnen, kosten- 
glinstig in der Herstellung sind und wenig Abfall verur- 
sachen . 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der 
Brennpastendose ist der Verschlussdeckel derartig ausge- 
40 staltet, dass durch Abziehen von einer oder von mehreirefi 
als Abziehfolienelemente ausgestalteten Deckelteilelemen- 
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10 



ten mindestens ein Teil der durch das Abtrennen und/oder 
Heraustrennen von Deckelteilelementen erzeugbaren Off- 
nungen freigelegt werden kann, wobei es bevorzugt ist, 
wenn sich genau ein solches Abziehf olienelement durch- 
gehend uber den gesamten Verschlussdeckel erstreckt. Die 
Abziehfolienelemente verdecken also Offnungen in darun- 
terliegenden Deckelteilen und lassen sich unter Aufhebung 
ihrer Klebverbindung mit diesen Deckelteilen, welche die 
Solltrennstelle darstellt, abziehen, wodurch die Offnung- 
en freigegeben werden. Diese Bauweise bietet den Vorteil, 
15 dass die ab- bzw. heraustrennbaren Deckel teilelemente aus 
einem anderen Werkstoff hergestellt sein konnen als der 
iibrige Verschlussdeckel, der im Betrieb heiss wird und 
deshalb in der Materialwahl wenig Auswahl lasst, und dass 
etwaige Probleme beim Aufheben der stof f schliissigen Ver- 
20 bindung entlang der Solltrennstellen praktisch keinen 
Einfluss auf die Geometrie der f reizulegenden Offnung 
hat. Auch ist es moglich, eine Mehrschichtenf olien mit 
einer Abziehf oliendeckschicht fur die Herstellung des 
Verschlussdeckels zu verwenden und die gewunschten 6f f- 
25 nungen bereits in alien Folienschichten ausser der Ab- 
ziehf oliendeckschicht durch Stanzung einzubringen, so 
dass die ausgestanzten Teile beim Abziehen der Abzieh- 
foliendeckschicht automatische aus den Offnungen entfernt 
werden . 

30 In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsf orm 

der Brennpastendose ist der Verschlussdeckel derartig 
ausgestaltet, dass mindestens ein Teil der Offnungen 
durch Heraustrennen von Teilbereichen aus dem eigent- 
lichen Verschlussdeckel erzeugt werden kann, also vor 

35 ihrem Heraustrennen einstiickig mit den die zu erzeugende 
Offnung begrenzenden Deckelelementen ausgebildet sind. 
Der Begriff "eigentlicher Deckel" bezeichnet hier das 
oder die Bauteile, welche nach dem Entferaen der ab.- oder 
heraustrennbaren Deckelteilelemente am Dosenkorper ver- 

40 bleiben und die Offnungen begrenzen. Hierdurch. ergibt . 
sich der Vorteil, dass der Verschlussdeckel aus einem 
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5 einschichtigen Halbzeugmaterial, z.B. Folie oder Blech, 
hergestellt werden kann, wodurch sich besonders einfache 
und kostengiinstige Deckel realisieren lassen. 

In noch einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm ist 
der Verschlussdeckel der Brennpastendose derartig ausge- 

10 staltet, dass sich durch das Abtrennen bzw. Heraustrennen 
von einzelnen oder mehreren Deckel teil element en wahlweise 
eine oder mehrere Of fnungen mit verschiedenen Offnungs- 
geometrien und -flachen erzeugen lassen und/oder sich die 
Anzahl der Of fnungen wahlweise einstellen lasst. So 

15 konnen z.B. verschiedene Deckel teilelemente vorhanden 

sein, welche je nach gewunschter Brenndauer und Brenner- 
lei stung abgetrennt oder herausgetrennt werden konnen 
oder auch unangetastet bleiben konnen. Hierdurch lasst 
sich in einfacher Weise aus der erf indungsgemassen Brenn- 

20 pastendose ein fur den jeweiligen Verwendungszweck spezi- 
ell zugeschnittener Pastenbrenner herstellen. 

Bevorzugterweise besteht der Verschlussdeckel 
der erf indungsgemassen Brennpastendose im wesentlichen 
aus einer Folie oder einem Blech, im letztgenannten Fall 

25 bevorzugterweise aus Aluminiumblech, da diese Materialien 
kostengiinstig als Halbzeugmaterial zur Verfiigung stehen 
und mit nur wenigen und relativ einfachen Bearbeitungs- 
schritten zu einem erf indungsgemassen Verschlussdeckel 
verarbeitet werden konnen. Der Begriff "im wesentlichen" 

30 bedeutet hier, dass zumindest die Bereiche des Ver- 

schlussdeckels, die nach dem Entfernen der ab- bzw. her- 
austrennbaren Deckelteilelemente am Dosenkorper verblei- 
" ben, aus einem solchen Material sind. 

Besteht der Verschlussdeckel dabei aus einer 

35 Siegelfolie, die bevorzugterweise aus mehreren verschie- 
denen Materialschichten gebildet ist, so kann er mit ein- 
fachen Mitteln auf einen f lanschartigen Rand des Dosen- 
korpers aufgesiegelt werden, wodurch sich eine sichere 
und dichte Verbindung zwischen Verschlussdeckel und 

40 Dosenkorper herstellen lasst. 
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15 



20 



35 



40 



Zur Erleichterung des Ab- oder Heraustrennens 
weisen die Deckelteilelemente bevorzugterweise Offnungs- 
hilfsmittel auf , die mit Vorteil als Zuglaschen oder Zug- 
ringe ausgebildet sind und vorteilhaf terweise iiber eine 
aussere Begrenzung der Brennpastendose iiberstehen, z.B. 
als Verlangerung des Verschlussdeckels, so dass sie von 
Hand ergriffen werden konnen. Bei Zuglaschen sind am 
Ubergang von der Lasche in den eigentlichen Deckel vor- 
teilhaf terweise Kerben vorhanden, welche ein Anreissen 
der Solltrennstellen erleichtern. 

Mit Vorteil ist der Verschlussdeckel derartig 
ausgestaltet, dass sich durch das Ab- bzw. Heraustrennen 
der Deckelteilelemente eine Offnung oder Offnungen mit 
einem Offnungsbild ergeben, welches zwei Symmetrieachsen 
besitzt, wobei es bevorzugt ist, dass sich die Symmetrie- 
achsen im wesentlichen in einer vertikalen Achse durch 
das Zentrum des Dosenkorpers schneiden. Hierdurch kann 
sichergestellt werden, dass im Betrieb ein moglichst 
symmetrisches Flammenbild erzielt wird und ein gleichmas- 
siger Abbrand der im DosenkSrper bef indlichen Brennpaste 
25 erfolgt. . 

Bevorzugterweise ist der Verschlussdeckel 
derartig ausgestaltet, dass sich durch das Ab- bzw. He- 
raustrennen der Deckelteilelemente im Verschlussdeckel im 
Bereich des Zentrums der Brennpastendose eine Offnung, 
30 anspruchsgemass als ZentrumsSf fnung bezeichnet, erzeugen 
lasst, welche im wesentlichen die gleiche Form aufweist 
wie die Oberflache einer Brennpastenfiillung im Dosen- 
k6rper bei mittlerer Fullhohe und konzentrisch zu dieser 
angeordnet ist. Diese Ausgestaltung ergibt den Vorteil, 
dass die Begrenzungen der Brennpastenoberf lache praktisch 
uberall gleich weit weg von den Begrenzungen der Zen- 
trumsof fnung sind, welche im Betrieb als Brenner of fnung 
dient, wodurch ein gleichmassiges Abbrennen der Brenn- 
paste gefordert wird. 

Dabei ist es bevorzugt, wenn die Z.entrumsr. ; . 
dffnung im wesentlichen kreisfSrmig oder quadratisch ist 
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und bevorzugterweise eine Flache aufweist, die mindestens 
15%, bevorzugterweise mindestens 20% der Ober flache der 
Brennpastenfiillung bei mittlerer Fiillhohe entspricht. 
Hierdurch ergibt sich uber die gesamte Brenndauer eine 
gleichmassige Brennerleistung und ein stabiles Flammen- 
bild. Der Begriff „im wesentlichen kreisformig oder 
quadratisch" bedeutet, dass diese Of fnung eine Form 
aufweist, welche kreisrund oder quadratisch ist oder der 
Kreisform oder der Form des Quadrats angenahert ist, im 
Falle der Kreisform z.B. durch ein gleichmassiges Viel- 
15 eck. 

Geht von der Zentrumsof fnung zudem mindestens 
ein sich radial nach aussen erstreckendes streifenfSr- 
miges Of fnungselement aus, welches sich bevorzugterweise 
bis zum Verschlussdeckelrand erstreckt, so kann durch 
Heraustrennen eines einzigen Deckelteilelements ein Off- 
nungsbild erzeugt werden, bei dem die Zentrumsof fnung 
ausschliesslich als Br ennerof fnung dient, wahrend das 
oder die streif enformigen Of fnungselemente als Luftzu- 
fuhrungsdffnungen dienen. Hierdurch wird ein besonders 
stabiles Flammenbild und eine hohe Brennerleistung er- 
reicht . 

Vorteilhafterweise ist der Verschlussdeckel 
derartig ausgestaltet, dass sich durch das Ab- bzw. 
Heraustrennen von bevorzugterweise genau einem Deckel- 
teilelement ein Offnungsbild ergibt, bei dem sich zwei 
sich unter einem Winkel von 180° gegeniiberliegende strei- 
fenformige Of fnungselemente von der Zentrumsof fnung nach 
aussen erstrecken. Eine solche Anordnung begunstigt ein 
problemloses Heraustrennen des Deckelteilelements aus dem 
35 Verschlussdeckel . 

Ahnliche Vorteile wie zuvor beschrieben er- 
geben sich, wenn durch das Ab- oder Heraustrennen zusatz- 
lich zu der Zentrumsof fnung weitere kleinere, bevorzug- -. 
terweise im wesentlichen kreisrunde Offnungen erzeugbar 
sind, wobei es bevorzugt ist, wenn diese die Zentrumsdf f- ! 
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5 nung konzentrisch und mit einer gleichmassigen Teilung 
umgeben . 

1st der Verschlussdeckel derartig ausgestal- 
tet, dass durch das Abtrennen oder Heraustrennen der 
abdichtende Stof fschluss zwischen dem Deckel teilelement 

10 und den angrenzenden Deckelbereichen entlang der Soll- 

trennstelle irreversibel aufgehoben wird, so lassen sich 
angebrauchte bzw. geoffnete Brennpastendosen auf einfache 
Weise von neuen, geschlossenen unterscheiden. 

Als Dosenkorper kommt bevorzugterweise ein 

15 tiefgezogener Becher oder eine tiefgezogene Schale aus 
Aluminium oder Weissblech zum Einsatz, da sich solche 
Dosenkorper kostengiinstig herstellen lassen, nach Ge- 
brauch relativ wenig Abfall generieren und sich zudem 
recyclieren lassen. 

20 In einem zweiten Aspekt der Erfindung enthalt 

die Brennpastendose gemass den ersten Aspekt der Erfin- 
dung eine Brennpastenfiillung, insbesondere eine 80g bis 
lOOg schwere Brennpastenfiillung oder eine 150g bis 300g. 
schwere Brennpastenfiillung. Solche befiillten Brennpasten- 

25 dosen stellen die im Handel bevorzugten Brennpastenge- 
binde dar. 

Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft 
einen Verschlussdeckel fur eine Brennpastendose gemass 
einem der vorangehenden Aspekte der Erfindung, wobei es 
bevorzugt ist, wenn der Verschlussdeckel aus einer 
Siegelfolie hergestellt ist. 

Ein vierter Aspekt der Erfindung betrifft die 
Verwendung der Brennpastendose nach dem ersten oder dem 
zweiten Aspekt der Erfindung als Pastenbrenner . 



KURZB BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Weitere Ausgestaltungen, Vorteile und Anwen- 
dungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen 
Anspriichen und aus der nun folgenden Beschreibung anhand 
40 der Figuren. Dabei zeigen: ! 
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5 Fig. la eine perspektivische Ansicht einer 

erfindungsgemassen Brennpastendose mit einem einstiickigen 
Folien-Verschlussdeckel mit einem heraustrennbaren Teil- 
bereich in ungeoffnetem Zustand; 

Fig. lb eine perspektivische Ansicht der 
10 Brennpastendose aus Fig. la in geoffnetem Zustand ; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Brennpasten- 
dose aus Fig. la; 

Fig. 3 bis Fig. 10 Draufsichten auf weitere 
erf indungsgemasse Brennpastendosen mit einstiickigen 
15 Folien-Verschlussdeckeln mit heraustrennbaren Teilbe- 
reichen; 

Fig. 11 bis Fig. 15 Draufsichten auf weitere 
erf indungsgemasse Brennpastendosen mit Verschlussdeckeln 
aus Blech mit heraustrennbaren Teilbereichen; und 
20 Fig. 16 bis Fig. 19 Draufsichten auf weitere 

erfindungsgemasse Brennpastendosen mit Verschlussdeckeln 
mit Abziehfolienelementen. 



25 V7EGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG 

Das Grundprinzip der Erfindung ISsst sich an- 
hand der Figuren la. und lb erkennen, welche perspektivi- 
sche Ansichten einer erf indungsgemassen Brennpastendose 
einmal im ungeof fneten Zustand (Fig. la) und einmal im 

30 geof fneten Zustand (Fig. lb) zeigen. Wie zu erkennen 1st, 
besteht die Brennpastendose aus einem Dosenkorper 1 in 
Form eines tief gezogenen Aluminiumbechers mit f lansch- 
artigem Rand, welcher mit Brennpaste 2 gefullt ist, und 
aus einem Verschlussdeckel 3 in Form einer mehrschich- 

35 tigen Siegelfolie, welche durch Auf siegelung auf den 

f lanschartigen Rand fest und dicht mit dem Dosenkorper 1 

verbunden ist. 

Wie aus Fig. la ersichtlich ist, weist .der 
Verschlussdeckel 3 im ungeof fneten Zustand ein Deckel- 
teilelement 7 auf , welches als entlang zweier Solltfenri- 
stellen 6 (gestrichelte Linien) heraustrennbarer Teilbe- 
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reich des Verschlussdeckels 3 ausgestaltet ist. Die Soll- 
trennstellen 6 wurden dadurch erzeugt, dass die den Ver- 
schlussdeckel 3 bildende Folie entlang der gestrichelt 
darges tell ten Linien geschwacht wurde, im vorliegenden 
Fall durch ein Durchstanzen einiger aber nicht aller 
Materialschichten der Folie, so dass eine durchgehende 
dichte und stof f schlussige Verbindung zwischen dem 
Deckel teilelement 7 und den an dieses angrenzenden 
Bereichen des Verschlussdeckels 3 erhalten bleibt. Wie 
weiter zu erkennen ist, erstreckt sich das heraustrenn- 
bare Deckel teilelement 7 stellenweise bis zuih Rand des 
Verschlussdeckels 3 und endet dort an einer Stelle in 
einer Zuglasche 8, welche uber die aussere Begrenzung der 
Brennpastendose ubersteht und mittels welcher das Deckel- 
teilelement 7 ohne Verwendung von Werkzeugen von Hand 
durch Nachobenziehen der Zuglasche 8 aus dem Verschluss- 
deckel 3 herausgetrennt werden kann. Beim Heraustrennen 
des Deckel teilelements 7 wird die stof f schlussige Verbin- 
dung mit den angrenzenden Deckelbereichen entlang der 
Solltrennstellen 6 durch Zerreissen der nicht durchge- 
stanzten Materialschichten irreversibel aufgelOst, so 
dass ein Wiederverschl lessen der geSffneten Brennpasten- 
dose nicht mSglich ist und diese sodann als bereits ge- 
Sffnet erkennbar ist. 

Wie sich aus Fig. lb ergibt, welche die 
Brennpastendose nach dem Entfernen des Deckel teilelements 
7 zeigt, ist der Verschlussdeckel 3 im vorliegenden Fall 
derartig ausgestaltet, dass sich durch das Heraustrennen 
des Deckelteilelements 7 eine Offnung 4 mit einem 6f f- 
nungsbild mit zwei Symmetrieachsen ergibt, welche sich in 
einer vertikalen Achse durch das Zentrum der Brennpasten- 
dose schneiden. Dabei besteht die Offnung 4 aus einer 
kreisrunden Zentrumsof fnung 11, welche konzentrisch zu 
der kreisrunden Oberflache der Brennpastenftillung im 
Dosenkorper 1 angeordnet ist und von welcher sich zwei 
streifenformige Of fnungsf ormelemente 10 radial nach 
aussen bis zum Verschlussdeckelrand erstrecken. Die • 
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beiden streif enf Srmigen Of fnungsf ormelemente 10 liegen 
sich genau gegenuber, d.h. sie haben eine g erne in same 
Langsachse, die durch das Zentrum der Zentrumsof fining 11 
geht . 

In den Figuren 2 bis 10 sind Drauf sichten auf 
weitere erf indungsgemasse Brennpastendosen, ebenfalls mit 
Verschlussdeckeln aus einer mehrschichtigen Siegelfolie 
mit heraustrennbaren Teilbereichen, im ungeof fneten Zu- 
stand dargestellt, wobei Fig. 2 eine Drauf sicht auf die 
bereits beschriebene Brennpastendose zeigt. 

Die Figuren 3 bis 8 zeigen jeweils Drauf sich- 
ten auf Brennpastendosen, deren Verschlussdeckel ein 
einziges heraustrennbares Deckelteilelement 7 aufweist, 
wobei sich beim Heraustrennen desselben entlang der 
Solltrennstelle 6 unterschiedliche Of fnungsbilder erge- 
ben, und zwar bei den in den Figuren 3 bis 5 dargestell- 
ten Brennpastendosen 5f fnungsbilder mit nur einer Symme- 
trieachse (Fig. 3 Kreis mit einem streif enf ormigen Of fi- 
lings formelement, Fig. 4 Kreisabschnitt, Fig. 5 Kreis- 
segment) und bei den ubrigen Brennpastendosen Offnungs- 
25 bilder mit zwei senkrecht aufeinander stehenden SYmme- 
trieachsen (Fig. 6 Zitronenform, Fig. 7 Streif enf orm, 
Fig. 8 Raute mit zwei sich gegenuberliegenden streif en- 
formigen Of fnungsf ormelementen) , die sich zudem in einer 
vertikalen Achse durch das Zentrum des Dosenkorpers 1 
30 schneiden und so eine Brennergeometrie ergeben, welche 
eine stabile Flamme und einen gleichmassigen Abbrand der 
Brennpaste im Betrieb begunstigt. 

Im Gegensatz zu alien ubrigen gezeigten 
Brennpastendosen weist die in Fig. 8 dargestellte Brenn- 
35 pastendose eine guadratischen Schale als Dosenkorper 1 
auf. Hierdurch benStigen solche Brennpastendosen beim 
Transport und bei der Lagerung besonders wenig Raum. Wie 
an den gestrichelt dargestellten Solltrennstellen 6 er- . 
kennbar ist, ist hier der Verschlussdeckel wie schon bei 
der Brennpastendose in Fig. 2 derartig ausgestaltet, dass 
durch das Heraustrennen des Deckelteilelements 7 eine 
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Zentrumsoffnung entsteht, die im wesentlichen die gleiche 
Form aufweist wie die Oberflache der Brennpastenfiillung 
im Dosenkorper, also im vorliegenden Fall eine im wesent- 
lichen quadratische Form, und zudem konzentrisch zu 
dieser Oberflache angeordnet ist. Zudem erstrecken sich 
nach dem Entfernen des Deckelteilelements 7 ausgehend von 
zwei sich gegeniiberliegenden Ecken der quadratischen 
Zentrumsoffnung zwei streif enformige und nach aussen hin 
breiter werdende Of fnungsf ormelemente zu den entsprech- 
enden Ecken des Verschlussdeckels 3 hin. Diese Ausbildung 
begunstigt im Betrieb eine Trennung der Gesamtof fnung in 
Brennerzone (quadratische zentrumsoffnung) und Luftzu- 
fuhrzonen (streif enformige Of fnungsf ormelemente) . 

Die Figuren 9 und 10 zeigen im Gegensatz zu 
den zuvor gezeigten Brennpastendosen, welche ausschlies- 
slich Folienverschlussdeckel 3 mit einem einzigen heraus- 
trennbaren Deckelteilelement 7 aufweisen, solche, bei 
denen der Verschlussdeckel 3 zwei (Fig. 9) bzw. drei 
(Fig. 10) entlang von Solltrennstellen 6 heraus trennbare 
Deckelteilelemente 7a, 7b bzw. 7a, 7b, 7c aufweist. Jedes 
der Deckelteilelemente 7 erstreckt sich. dabei bis zum 
Deckelrand, wo es in einer tiber die Brennpastendosenkon- 
tur iiberstehenden Zuglasche 8 endet, mittels welcher es 
von Hand aus dem Verschlussdeckel 3 heraus trennbar ist. 

Wie den durch gestrichelte Dinien dargestell- 
ten Solltrennstellen 6 in Fig. 9 zu entnehmen ist, ist 
der Verschlussdeckel 3 dieser Brennpastendose derartig 
ausgestaltet, dass je nach gewiinschter Brennerlei stung 
und Brenndauer entweder das Deckelteilelement 7a (fur 
kleinere Brennerleistung und langere Brenndauer) oder das 
Deckelteilelement 7b (fur grdssere Brennerleistung und 
kiirzere Brenndauer) herausgetrennt werden kann, wobei im 
letztgenannten Fall das Deckelteilelement 7a automatisch • 
mit dem Deckelteilelement 7b herausgetrennt wird. Nach 
dem Heraustrennen ergibt sich in beiden Fallen eine Of f- 
nungsgeometrie ahnlich der zu Figur lb bereits beschrie- . 
benen, jedoch mit jeweils verschieden grossen- Zentrums- 



PCT / 19 0 2 / n 3 * 3 1 




)7045PC 

12 

5 offnungen 11 und verschieden breiten streif enf ormigen 
Of fnungsf ormelementen 10. 

Wie den durch gestrichelte Linien dargestell- 
ten Solltrennstellen 6 in Fig. 10 zu entnehmen ist, ist 
der Verschlussdeckel 3 bei dieser weiteren Ausfuhrungs- 

10 form der erf indungsgemassen Brennpastendose derartig aus- 
gestaltet, dass sicb nach Heraustrennen des Deckel teil- 
elements 7b eine Offnung ergibt, die in Form und Grosse 
identisch mit derjenigen in Fig. lb ist. Zusatzlich 
konnen hier jedoch'noch die Deckelteilelemente 7a und 7c 

15 herausgetrennt werden, wodurch ein Offnungsbild hdherer 
Symmetrie erreicht wird, was zu einer erhohten Brenner- 
leistung und zu einem gleichmassigeren Abbrand der Brenn- 
pastenfiillung im Betrieb fuhrt. 

Die Figuren 11 bis Fig. 15 zeigen Draufsich- 

20 ten auf weitere erf indungsgemasse Brennpastendosen, 
welche im Gegensatz zu den vorher gezeigten mit Ver- 
schlussdeckeln aus Aluminiumblech versehen sind. Auch 
hier weisen die Verschlussdeckel 3 im ungeSf fneten Zu- 
stand Deckelteilelemente 1, 7a, 7b auf, welche jeweils 

25 als entlang einer Solltrennstelle 6 heraustrennbare Teil- 
bereiche der Verschlussdeckel 3 ausgebildet sind. Die 
Solltrennstellen 6 wurden bei dieser Ausfiihrungsf orm 
dadurch erzeugt, dass das den Verschlussdeckel 3 bildende 
Blech entlang der gestrichelt dargestellten Linien ge- 

30 schwacht wurde, im vorliegenden Fall durch Pragen ent- 
sprechender Kerben in die OberflSche des Blechs. 

Urn ein Heraustrennen der Deckelteilelemente 
zu erleichtern, weist jedes Deckelteilelement 7, 7a, 7b 
einen Zugring 9 auf, mit welchem durch Hochklappen zuerst 

35 ein Teil des Deckelteilelements 7, 7a, 7b unter Aufreis- 
sen des Blechs an einem Ort der Solltrennstelle 6 zum 
Doseninnem hin gebogen werden kann und sodann das 
gesamte Deckelteilelement 7 durch Ziehen am Zugring 9 
unter einem weiteren Auftrennen entlang der Solltrenn- 

40 s telle 6 aus dem Verschlussdeckel 3 herausgetrennt werden 
kann. Dabei wird die stof f schliissige Verbindung mit den 
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angrenzenden Deckelbereichen entlang der Solltrennstellen 

6 irreversibel aufgelSst, so dass auch hier ein Wieder- 
verschliessen der geoffneten Brennpastendose nicht mog- 
lich ist und diese zweifelsfrei als bereits geoffnet 

erkennbar ist. 

Wie aus den durch gestrichelte Linien darge- 
stellten Solltrennstellen 6 hervorgeht, weisen die Ver- 
schlussdeckel 3 der in den Fig. 11 bis 14 dargestellten 
Brennpastendosen jeweils genau ein heraustrennbares 
Deckelteilelement 7 auf , wobei sie sich in der Formgebung 
bzw. Anordnung desselben (Fig. 11 Kreis angeordnet am 
Deckelrand, Fig. 12 Kreisabschnitt angeordnet am Deckel- 
rand, Fig. 13 Kreis angeordnet im Deckelzentrum, Fig. 14 
Freiform angeordnet im Deckelzentrum) unterscheiden. Ent- 
sprechend fiihrt das Heraustrennen der Deckel teilelemente 

7 zu geoffneten Brennpastendosen mit unterschiedlichen 
Offnungsbilder, welche Pastenbrenner unterschiedlicher 
Charakteristik darstellen. 

Die in Fig. 14 dargestellte Freiform aus 
regelmassig urn ein Zentrum herum angeordneten identischen 
Rundlappen weist vier Symmetrieachsen auf, die sich in 
einer vertikalen Achse durch das Zentrum des Dosenkorpers 
1 schneiden, und birgt den Vorteil, dass die nach dem 
Heraustrennen entstehende entsprechend geformte Sffnung 
ein flachenmassig dominantes Zentrum aufweist, welches 
von den vier sich radial nach aussen erstreckenden End- 
lappenformelementen umgeben ist, wodurch das Zentrum im 
Betrieb die BrennerSf fnung bildet und die ausseren Lap- 
penbereiche der Luf tzufuhrung dienen. Auch diese Brenner- 
geometrie begiinstigt eine stabile Flamme und einen 
35 gleichmassigen Abbrand der Brennpaste. 

Wie den durch gestrichelte Linien dargestell- 
ten Solltrennstellen 6 in Fig. 15 zu entnehmen ist, ist 
der Verschlussdeckel 3 dieser Brennpastendose wie schon 
bei der Brennpastendose gemass Fig. 9 derartig ausge- 
40 staltet, dass je nach gewiinschter Brennerlei stung, und 

Brenndauer entweder das kreisrunde zentrale Deckelteil- • 
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element 7a (fur kleinere Brennerleistung und langere 
Brenndauer) oder das kreisringf ormige, das Deckelteil- 
element 7a umgebende Deckel teilelement 7b (fur grossere 
Brennerleistung und kurzere Brenndauer) herausgetrennt 
werden kann, wobei im letztgenannten Fall das Deckelteil- 
element 7a automatisch mit dem Deckelteilelement 7b 
herausgetrennt wird. Nach dem Heraustrennen ergibt sich 
in beiden Fallen eine Of fnungsgeometrie wie in Fig. 13, 
jedoch mit verschieden grossen Of fnungsf lachen. 

Die Figuren 16 bis 19 zeigen Draufsichten auf 
weitere erf indungsgemasse Brennpastendosen, bei denen die 
Verschlussdeckel 3 mit als Abziehf olienelemente 5 ausge- 
bildeten abtrennbaren Deckelteilelementen 7 mit Zug- 
laschen 8 versehen sind, welche nach ihrem Abziehen die 
hier mit gestrichelten Linien angedeuteten Offnungen im 
Verschlussdeckel freigeben. Die Solltrennstellen 6 werden 
bei diesen Ausfuhrungsf ormen durch die Klebung zwischen 
Abziehfolienelement 5 und Tragerf lache gebildet und sind 
deshalb in der Drauf sicht nicht direkt sichtbar . 

Bei den Brennpastendosen der Figuren 16 und 
17 besteht der eigentliche Verschlussdeckel 3 aus einer 
Siegelfolie mit der gewunschten Offnung (Fig. 16 kreis- 
runde Offnung im Zentrum, Fig. 17 kreuzfdrmige Offnung im 
Zentrum) , wobei die Offnung durch ein aufgeklebtes Ab- 
ziehfolienelement 5 verdeckt ist. 

Die Deckel der Brennpastendosen gemass den 
Figuren 18 und 19 sind aus einer mehrschichtigen Siegel- 
folie mit einer Abziehfoliendeckschicht hergestellt, so 
dass sich das oder die Abziehf olienelemente 5, 5a. 5b 
iiber den gesamten Verschlussdeckel 3 erstrecken. Die 
durch gestrichelte Linien dargestellten Offnungen in dem 
nach dem Entfemen der Abziehf olienelemente 5, 5a, 5b 
verbleibenden Deckelmaterial wurden mittels Durchstanzen 
samtlicher Folienschichten bis auf die Abziehfoliendeck- 
schicht erzeugt. Bei einem Abziehen der Abziehf olien- 
elemente 5, 5a, 5b werden die ausgestanzten Folienteile - • 
zusammen mit diesen entfernt. 
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Wie der durchgezogenen diinnen Linie in der 
Deckelflache in Fig. 19 zu entnehmen ist, welche eine 
Durchstanzung lediglich der Abziehfoliendeckschicht des 
gezeigten Verschlussdeckels 3 darstellt, weist der Deckel 
der in dieser Figur gezeigten Brennpastendose zwei im 
wesentlichen konzentrisch zueinander angeordnete Ab- 
ziehfolienelemente 5a, 5b auf, wobei je nach gewunschter 
Brennerleistung und Brenndauer entweder nur das zentrale 
Abziehfolienelement 5a (fiir kleinere Brennerleistung und 
langere Brenndauer) oder beide Abziehf olienelemente 5a, 
5b (fur grossere Brennerleistung und kiirzere Brenndauer) 
entfemt werden konnen. Durch Abziehen der zentralen . 
Abziehfolienelements 5a werden eine zentrale kreisrunde 
Brenneroffnung und einige diese BrennerSf fnung mit 
gleichmassiger Teilung umgebende kleinere kreisrunde 
Luf tzufuhrof fnungen freigegeben, wodurch sich das Of f- 
nungsbild eines Basisbrenners ergibt. Wird zusatzlich das 
Abziehfolienelement 5b abgezogen, so werden zusatzliche 
Luftzufuhroffnungen der zuvor beschriebenen Art freige- 
geben, wodurch sich das Offnungsbild eines Brenners mit 
erhOhter Brennerleistung ergibt. 

Wahrend in der vorliegenden Anmeldung bevor- 
zugte Ausfiihrungen der Erfindung beschrieben sind, ist 
klar darauf hinzuweisen, dass die Erfindung nicht auf 
diese beschrankt ist und in auch anderer Weise innerhalb 
des Umfangs der folgenden Anspriiche ausgefiihrt werden 
kann. 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Brennpastendose mit einem Dosenkorper (1) 
fur die Aufnahme von Brennpaste (2) und mit einem Ver- 
schlussdeckel (3), welcher fest mit dem Dosenkorper (1) 
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass mindes- 
tens eine Offnung (4, 10, 11) im Verschlussdeckel (3) 
durch Ab- oder Heraustrennen eines oder mehrerer Deckel- 
teilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) entlang einer 
oder mehrerer stof f schliissiger Solltrennstellen (6) 

erzeugbar ist. 

2. Brennpastendose nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dass mindestens ein Teil der ab- oder 
heraustrennbaren Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 
7b, 7c) als Abziehfolienelemente (5) ausgestaltet ist, 
und insbesondere, dass diese von einem sich iiber den 
gesamten Verschlussdeckel (3) erstreckenden Abziehf olien- 
element (5) gebildet sind. 

3. Brennpastendose nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
ein Teil der ab- oder heraustrennbaren Deckelteilelemente 
(5, 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) als aus dem eigentlichen Ver- 
schlussdeckel (3) heraustrennbarer Teilbereich (7) ausge- 
bildet ist. 

4. Brennpastendose nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass durch 
das Ab- und/ oder Heraustrennen eines oder mehrerer 
Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 7b, 7c) wahlweise 
verschiedene Offnungen (4, 10, 11) und/oder eine ver- 
schiedene Anzahl Offnungen (4, 10, 11) im Verschluss- 
deckel (3) erzeugbar sind. 

5. Brennpastendose nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) im wesentlichen von einer Folie oder 
von einem Blech gebildet ist. 
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6. Brennpastendose nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschlussdeckel (3) von einer 
insbesondere aus mehreren Materialschichten bestehenden 
Siegelfolie gebildet ist und auf einen f lanschartigen 
Rand des Dosenkorpers (1) aufgesiegelt ist. 

7. Brennpastendose nach einem der vorangehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die ab- oder 
heraustrennbaren Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 
7b, 7c) mit Offnungshilfsmitteln (8, 9) versehen sind, 
insbesondere mit einer Zuglasche (8) oder einem Zugring 
(9), urn ein Ab- oder Heraustrennen derselben zu verein- 
fachen, und insbesondere, dass die Of fnungshilf smittel 
(8, 9) derart ausgestaltet sind, dass sie iiber eine 
aussere Begrenzung der Brennpastendose uberstehen und von 

Hand ergreifbar sind. 

8. Brennpastendose nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass durch 
das Ab- oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, 
5b, 7, 7a, 7b, 7c) im Verschlussdeckel (3) Offnungen (4, 
10, 11) mit einem Offnungsbild mit mindestens zwei Symme- 
trieachsen erzeugbar sind, und insbesondere, dass solche 
Offnungsbilder erzeugbar sind, bei denen sich die Symme- 
trieachsen in einer vertikalen Achse durch das Zentrum 
des Dosenkorpers (1) schneiden. 

9. Brennpastendose nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass durch 
das Ab- oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, • 
5b, 7, 7a, 7b, 7c) im Verschlussdeckel (3) eine Zentrums- 
offnung (11) erzeugbar ist, die im wesentlichen die 
gleiche Form aufweist wie die Oberflache einer Brenn- 
pastenfullung (2) im Dosenkorper (1) bei mittlerer Fiill- 
hohe und konzentrisch zu dieser angeordnet ist. 

10. Brennpastendose nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine im wesentlichen kreisformige 
Oder quadratische Zentrumsof fnung (11) erzeugbar ist, und 
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insbesondere, dass diese eine Flache aufweist, welche 
mindestens 15%, insbesondere mindestens 20% der Ober- 
flache einer Brermpastenfiillung (2) im Dosenkorper (1) 
bei mittlerer Ftillhohe entspricht. 

11. Brennpastendose nach einem der Anspriiche 
9 bis 10, dadurch gekennzeichnet , dass durch das Ab- oder 
Heraustrennen der Deckel teilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 
7b, 7c) zusatzlich zu der Zentrumsof fnung (11) eine oder 
mehrere von dieser ausgehende, sich radial nach aussen 
hin erstreckende streif enf ormige Of f nungsf ormelemente 

15 (10) erzeugbar sind, welche sich insbesondere bis zum 
Verschlussdeckelrand hin erstrecken. 

12. Brennpastendose nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwei solche streif enf ormigen Off- 
nungsf ormelemente (10) erzeugbar sind, welche sich genau 

20 gegenuberliegen. 

13 . Brennpastendose nach einem der Anspriiche 
9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass durch das Ab- oder 
Heraustrennen der Deckel teilelemente (5, 5a, 5b, 7, 7a, 
7b, 7c) im Verschlussdeckel (3) zusatzlich zu der Zen- 

25 trumsof fnung (4) weitere kleinere, insbesondere kreis- 
runde Of fnungen erzeugbar sind, welche insbesondere die 
Zentrumsof fnung (11) konzentrisch und mit gleichmassiger 

Teilung umgeben. 

14. Brennpastendose nach einem der vorange- 
30 henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
schlussdeckel (3) derartig ausgestaltet ist, dass das Ab- 
oder Heraustrennen der Deckelteilelemente (5, 5a, 5b, 7, 
7a, 7b, 7c) eine irreversible Aufhebung des Stoffschlus- 
ses entlang der* Solltrennstellen (6) bewirkt. 
35 15. Brennpastendose nach einem der vorange- 

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Dosen- 
korper (1) ein tiefgezogener Becher oder eine tiefgezo- 
gene Schale aus Aluminium oder Weissblech ist ? 

16. Brennpastendose nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das** di:e Brenn- 
pastendose eine Brermpastenfiillung (2) enthalt. 
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5 17. Verschlussdeckel (3), insbesondere aus 

Siegelfolie, fur eine Brennpastendose nach einem der vor- 
angehenden Anspruche. 

18. Verwendung der Brennpastendose nach einem 
der Anspruche 1 bis 16 als Pastenbrenner . 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Die Erfindung umfasst eine Brennpastendose 
mit einem becherf ormigen Dosenkorper (1) und einem Ver- 
schlussdeckel (3), welcher fest mit dem Dosenkorper (1) 
verbunden ist und zwei Solltrennstellen (6) aufweist, 
entlang derer ein Deckel teilelement (7) durch Zerstorung 
einer stof f schlussigen Verbindung aus dem Verschluss- 
deckel (3) heraustrennbar ist zur Erzeugung eine genau 
definierten Of fnung (4, 10, 11) im Verschlussdeckel (3). 

Durch die Erfindung lassen sich Brennpasten- 
dosen realisieren, welche direkt als Pastenbrenner mit 
einer gewiinschten Brenner lei stung und Brenndauer einge- 
setzt werden konnen, kostengiinstig in der Herstellung 
sind und wenig Abfall verursachen. 





Fig.3 




Fig.7 
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Fig. 10 
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Fig-15 




Fig.17 



